
Extrusion
ZurProduktionvonRohren,ProfilenundPlatten.
Verarbeitung - Verarbeitungbei190°C—230°C

-Temperoturstobilbis280°C

Verarbeitungsempfehlung

Allaemeines

CompuristeinPolyolefinblend,dosinderExtrusionelsouchimSpritzgussVerwendungfindet.

DieEigenschaftensindeineousgewogeneBalancezwischenPPundPE.KlossischennegativeEigertschoftendesPP,wiedieSprOdizitiitbeiniederen

Temperaturen,sinddeutlichveringert.
HerousrogendeEigenschoftendesPE,dieElostiziiiitbeiofirnoligerBeanspruchung,sindsignifikonteKennzeichendiesesWerkstoffes.

AusgenommensindAnwendungen,dieimEinsatzoderinderKonfektionierungeinenSchweifiprozessdurchloufen.

EineNochbearbeitungkannproblemlosdurchStamen,Sdgen,etc.erfolgen.

Customizing
DievodiegendenMensindDatenunsererSinndordousfiihrung.EineapplikationsspezifischeModifikationderWerkstoffwerteundFarben ist
moglich.

Die in diesem Datenblott ongefiihrten compur-Wertesind Durchschnittswerte. UnsereProduktewerden mit grater Sorgfalt hergestellt unduntediegen stiindigen
Oualitiitskontrollen. Die Rohstoffe stammen weitgehend aus sorten- oder typenreinen Regeneroten. Uns ist bekannt, doss fdr gleiche Anwendungen

unterschiedfiche Rohstofftypen von verschiedenen Herstellern eingesetzt warden, so doss ausdnicklich von der Lieferontenseite keine

Zusommensetzungskonstanzgorontient werdenkonn.Wir kennendieauscompurhergestelltenProduktenichtundempfehlenvordemEinsatz zutesten

undgegebenenfollseineTeilefreigobeIhresKundeneinzuholen.

AmBlätterrangen4
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Spritzguss

Geeignetfurdick-unddiinnwondigeSpritzlingemitgliinzenden

OberflOchen.

Verarbeitung: -Verarbeitungbei190°C—230°C

-Temperoturstobilbis280°C



Eigenschaften Einheit WertePrUfbedingungen Normen

g/10min 3,2

mpa

Mpo

Kj/m2

ISO 527-2

ISO 527-2

ISO 527-2

ISO527-2

700

19

130

9,5+/5

54

ISO306 °C 110

COM C O
Polyolefinblend von puTus Eigenschaften

compur®imVergleich

Rheologische Eigenschaften
Compuristein leichtflieflendesPolyolefinblendousPolypropylenundPolyethylenen,dossichdurcheinousgewogenesVerhOfinisvonFestigkeitundSchlogghigkeit
sowiedurchguteVerorbeitborkeitbesondersimSpritzgussouszeichnet.DiemechonischenEigenschoftenvonCompurliegenzwischenPE-HDundPP.Durchdie
SynergiederbeidenKomponentenunddieUbedoppungihrerEirlsotztemperoturbereicheergibtsicheinverbreitertesAnwendungsspektrum.Compurbesitzteine
mittelgroueEigenforbeundhohenGlonz.EsItisstsichproblemlosouchzufiligronenFormteilenverzugsfreispritzgieflen.

EmpfehleneVerarbeitungsmrameter:
Spritzgiessenbei190°C-230°C,temperoturstobilbis
280°C

PrOfbedingungen:230°C/2,16kg
Normen:DINISO1133

Mechanische Eigenschaften

PrOfbedingungen:230°C/5kg
Normen:DINISO1133

PrOfbedingungen:120°10,50N
Normen:ISO306

RheologischeEigenschaften

SchmelzefliefircrieMFR 230°/2,16kg

SchmelzefliefircrieMFR 230°/5 kg

DINISO1133

DINISO1133 g/10min 14

PrOfbedingungen:23°C/1n"-

Normen:ISO527-2
PrOfbedingungen:23°C/1n"-

Normen:ISO527-2

Medtanisc►e

EigenschaftenZugE-Modul

Sitecksponnung

nominobBruchdehnung

ChorpyKerbschlogihigkeit

WidenochShoreD

IhermischeEigenschaften

Rot

Erweichungstempercdur

20°C /1mm/min

20°C /1mm/min

20°C /1mm/min

20°C /1mm/min

DIN53505

120°K/h,50N

ZugE-Modul

1200-1300

700-1200

700-800

700

PP PE-HD PP-B C ompur

19

20-30

500-600

700

' PP PE-HD

Stredapanning
25 40

PP PE-HD PP-B Compur

nominateBruddehnung
600 900

PP-B

130

Compur

sonstigeEigenschaften

Dichte

SchOttgewicht

kg/dm3(hr.) 0,95

kg/dm3(hr.) 0,6-0,7

20°C ISO1183

20°C

PrOfbedingungen:23°C/1"0^ Normen:DIN53505
Normen:ISO527-2

PrOfbedingungen:120°10,50N
Normen:ISO306

0,898
0,939- 0,96 0,950

0,902 - 0,905

PP PE-HD PP-B Compu

GimpyKerbsdrkszlitigkeft
8-18

10-16

9-14

95+/-5

PP PE-HD PP-B Compur

HideoathShoreD
60-67 67- 68

5,

A= ___________________________________1[1.
PP P E- HD P P- B C omp ur 1

ThermischeEigenschaften

I ran
154

126-135

152

110

PP PE -H D PP- B C omp ur

PrOfbedingungen:23°C/1-7-

Normen:ISO527-2

sonstige Eigenschaften

ISchmelzflieBrate

MFR

0,6-6

3,2

r
PP PE-HD PP-B C om pur

0,25-4

SchmeldlieBrateMFR
14

keine keine keine
Angaben Angaben Angaben

PP PE-HD PP-B C omp r I




